
片料飞达使用说明书 
 

一、屏幕操作页面介绍： 

1、生产计数：送一排标，生产计数记 1；长按清零按钮可清零。 

2、报警解除：解除生产过程出现的报警问题。 

3 、UPH:每小时生产计数。 

4、未撕膜：撕膜状态，可手动选择。如果片料上没上膜，点击该按钮变已撕膜，

下一次 

动过程就不执行撕膜动作。 

5、回原启动：各电机回到原点处，第一次开机需执行一次回原。 

6、自动：自动流程启动。 

7、手动：手动流程启动，手动装料，测试气缸工作选择该模式。 

8、暂停：自动过程暂停下一步动作 

 

 

手动画面：手动测试各种气缸、电机工作状态 

 

  



参数画面密码: 2222 

 

 

 

参数画面 1 

1、送料速度：片料送标速度。 

2、料头送料长度：片料料头从换料感应器到料台气缸夹料的距离。 

3、一段送料长度：片料走到光纤位置的距离。 

4、二段送料长度：片料感应到光纤后走的距离。 

5、送料一段加减速：一段送料从静止状态开始加速或减速到目标速度。 

6、送料二段加减速: 二段送料从静止状态开始加速或减速到目标速度。 

7、升降台手动速度: 升降台手动测试升降的速度。 

8、升降台自动速度: 升降台工作时升降的速度。 

9、升降台初次上升速度: 升降台回原后初次上升的速度。 

10、升降台初次上升步长: 升降台回原后初次上次走的步长。 

11、升降台上升步长: 走完初次上升步长后，每次走的步长。 

12、换片料信号无料延时：换片料信号断开后，过完这个延时执行下一步动

作。 

 



 

参数画面 2 

1、升降台无料检测延时：升降台检测信号检测到无料后过了延时后执行下一步

动作。 

2、升降台有料检测延时：升降台检测信号检测到有料后过了延时后执行下一步

动作。 

3、升降台循环上升计数：升降台走完初次步长后，升降台每段走上升循环次数。 

4、吸上膜气缸下降时间：吸上膜气缸下降后停留的时间。 

5、吸上膜真空 OK 延时：吸上膜的时，真空发生器延时发送信号。 

6、吸膜抖动时间：吸膜气缸上下抖料时间。 

7、吸膜抖动次数：吸膜气缸上下抖料时间内抖动次数。 

8、抛膜吹气时间：抛掉上膜后执行吹气动作的时间。 

9、抛膜后吸气时间：抛掉上膜厚执行吹气动作的时间。 

10、吸片料下降时间：吸片料气缸下降后停留时间 

11、吸片料真空 OK 延时: 吸片料时，真空发生器延时发送信号 

12、放片料时间: 放片料时气缸停留时间。 

 

 

 

参数画面 3 



1、吸片料抖动时间：吸片料后，气缸上下抖动时间。 

2、吸片料抖动次数：吸片料后，气缸在抖动时间内抖动次数。 

3、料台气缸上升时间：料台气缸上升气缸停留时间。 

4、送料步进启动延时：送料电机延时启动。 

5、预吸送料计数：一段送料感应不到料，累计多少次开始预吸料。 

6、压料尾时间：气缸放下压料尾机构所需要的时间。 

7、料头送料超时报警延时：换片料信号在该时间内未检测到信号会报警。 

8、一段送料超时报警延时：料台夹料时，有料光纤在该时间内未检测到片料会

报警。 

9、送料检测无料延时：无料的时候过了这个延时送下一排料。 

10、送料检测有料延时：指的是送完料后，过了这段延时才输出 ok 信号。 

11、送料 OK 断开延时：指的是没有料后，过了这段延时才断开送料 ok 信号。 

 

 

开关画面 

1、升降台有料检测：检测升降台有无料信号。 

2、吸片料真空检测：吸片料真空检测功能。 

3、吸上膜真空检测：吸上膜真空检测功能。 

4、外部送料：开启后每次送标，需接收外部送料信号才执行送料动作。 

5、自动回原：开启后，开机会自动回原。 

6、撕膜：开启后，启动撕膜功能。 

7、预吸料：开启后，换片料信号断开后，可执行提前吸片料功能。 

8、旋压料：装有旋压料料台可用。 

 



报警画面：可查询报警记录。 

 

输入监示 

 

输出监示 

 

 

 

 



二、接线说明： 

1、脚：24v 

2、脚：0v 

3、脚送料 ok 信号：0v 输出，料台剥离一排标输出信号。 

4、脚贴标机要料信号：0v 输入，贴标机给飞达一个信号，剥离一排

标签。 

5、脚自动信号：0v 输出，飞达自动模式开启信号。 

6、脚无料提醒：0v 输出，料仓用完料，提醒换料。 

 

 

三、维护保养注意事项： 

1、检查吸嘴口有无因受冲击而发生的变形，并确认吸嘴的内部有无

杂物堵塞的现象。 

2、检查压片料胶辊轴有无灰尘或碎屑，必要时用棉签或者布清洁。 

3、检查料台上和光纤上有无遗留元器件或其他杂物，必要时进行清

洁。 

4、检查卷轮是否有松动，各气缸是否有正常运动。 

5、肉眼检查机器以及升降台上有无异物，如有异物应及时处理。 

 

 


