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標籤供料器—簡易飛達款 使用說明書 USER INSTRUCTIONS ★ 標籤供料器的主要概念 ★ 標籤供料器的外
觀結構 ★ 標籤供料器的穿料方式 ★ 標籤供料器的操作說明 ★ 標籤供料器的售後保修

尊敬的用戶： 感謝您購買我公司研製生產的標籤供料器！ 為了使您盡快掌握本產品的使用方法，我們特別
為您編寫了此說明書。從中您可以獲得有關於本公司標籤供料器產品的重要注意事項、外觀詳解、操作說

明、如何維護和保養等方面知識，我們建議您在使用本產品之前，務必先仔細閱讀，這會有助於您更好的使

用本產品。 我們將盡最大的努力確保本說明書中所提供的信息是正確可靠的，如有疏漏，歡迎您指正，我們
表示感謝。因為本產品也屬非標定制品，可能會根據客戶的需求對產品的硬件做一些改進和升級，導致本說

明書內容與實物存在差異，請以實物為準，但這不會實質性的影響您對本產品的使用。 請您能夠諒解！ 謝
謝您的合作！ 為了正確使用本產品，請妥善保管此說明書以備查閱。 本產品需要專業人員維修，如有問題
請及時與本司聯繫！

重要注意事項

1、避免將供料器直接暴露在太陽和其他熱源下； 2、本機的工作電壓為24V，電流需大於2A，並避免和功
率的電器設備連接同一個電源插頭。 3、請使用乾燥/柔軟的布（不含揮發性物質）擦拭供料器； 4、避免接
觸或暴露於不適當穩定、溶劑、酸鹼、水浸或潮濕環境； 5、避免蟲噬鼠咬貨物侵入等導致的產品或部件(如
外殼、LED屏、接口、元器件線路等）碎裂、鏽蝕、損壞等。 6、請不要使用非本公司授權機構或人員安
裝、修理、添加或拆裝；

運輸及確認收貨

為確保您收到貨物是完好，接收貨品時，請與承運方當面開箱驗收，確認產品無運輸損壞和缺失後簽收。如

有運輸損壞缺失，請勿簽收，注意原封不動地保留貨物、貨物包裝材料及附件，並立即與我司取得聯絡，收

貨當日內需方對收到產品無異議，視為驗收通過，我司將不承擔貨損責任。（合同另有約定除外）

LFS 系列標籤飛達使用說明書

https://www.baxida-tech.com/zh-hant/products/label-feeder/lfs-60/
https://www.baxida-tech.com/zh-hant/products/label-feeder/lfs-100/
https://www.baxida-tech.com/zh-hant/products/label-feeder/lfs-150/
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標籤供料器外觀結構

標籤安裝軸套 繞線軸 觸摸屏 出料台 壓料片 剝離刀片 廢料回收卷 夾料拔桿 導向塊 (以其中一款做示範介
紹。不同型號，部分結構不同，具體以實物為準) 出料台 滑塊

料卷在標籤安裝軸套開始，經過繞線軸，需用擋圈給料卷限位，防止左右擺動；

通過標籤導向限寬滑塊（可用內六角扳手鬆開面上螺絲，根據料卷的寬度移動導向塊到合適的位置），穿

過壓片（可以鬆緊壓片四個機米螺絲，根據標籤厚度調節高度）；

出料台滑塊往外掰，留出縫隙穿料，夾料撥桿往外掰，料卷夾在從動軸和主動軸之間，夾料撥桿往裡夾緊

料卷；

最後，空料卷通過廢料帶回收軸套回收。

★注意事項： 料帶角度方向需保持正直； 難剝離小標籤可更換剝離刀片的方向，換到角度更小的一面使
用。

標籤供料器穿料帶方式

標籤供料器光纖感應器操作說明

一、光纖感應器外觀 ①標籤在光纖點上時，光纖放大器會產生對應的感應值。 ②光纖工作設定值＞光纖感

應值時且亮燈時，檢測到有料；光纖工作設定值＜光纖感應值，無料狀態。圖中200為光纖工作設定值，工
作設定值比無料狀態下大200即可。 光纖感應器 工作設定值 光纖感應值

二、按鍵說明 調大光纖工作設定值。 調小光纖工作設定值。

三、使用說明

標籤供料器顯示屏操作說明

一、顯示屏使用說明 ①工作模式 自動：生產模式；手動：停止生產，用於上料、換料； ②供料位置：調

節供料距離，根據標籤大小調節合適的送料距離。（標籤往上翹或送太多，即供料位置偏大。標籤送不到

位，可增加供料位置）； ③供料速度：在標籤剝離完成情況下，速度加大或減少，供料位置需相對應的改

變微調。不追求貼片速度，可設置5-50即可，保持供料穩定； ④供料延時：即送完一個料後過一段時間再

送下一個料。單位為0.1s（機械手取料慢，送標速度快，可設置延時）； ⑤生產數量：標籤每送出一排的

計數，長按 可以清零重新計數。 ：手動模式下，送一次標籤 ：手動模式下，料卷前進一小步； ：手動模式
下，料卷後退一小步； ：參數設定，可設置中英文格式，可設置與貼片機通訊信號（需接信號線）。



標籤供料器接線，及其他設置說明

1、貼片機需要飛達提供有標信號時，需接入黃色線。界面設定：有料信號選擇→用；當供料器上有標籤

時，則會給貼片機一個OV信號。 2、如果貼片機想要控制供料器出標狀態，界面設定：送料信號選擇→用；

貼片機需要向供料器接綠色線提供一個OV信號供料器才會進行送標操作。 3、界面設定：送料信號選擇→不

用，供料器默認料台無標時自動進行送標操作。 4、放料：電機式放料軸正轉或反轉（選裝） 5、無料報
警：料卷上無標籤時，空跑的距離。

售後保修條例

產品自購買之日起計算保修時間，保修期一年。 保修期內，由於產品本身質量導致工作不正常的，我司將提
供免費的維修服務。下列情況，不提供免費維修： 一、產品或部件超過相應保修期； 二、錯誤或不適當使
用、維護或保管導致的故障或損壞如：不當搬運；非按產品合理預期用途使用；不當插拔外接設備；跌落或

不當外力衝撞擠壓； 三、接觸或暴露不適當溫度、溶劑、酸鹼、水浸或潮濕環境；或異物侵入導致產品或部
件碎裂、鏽蝕、損壞等 四、由非本公司授權機構或人員安裝、修理、更改、添加或拆卸造成的故障或損壞；
五、因不可抗力貨意外事件造成故障或損壞。 保修期滿後和不在免費保修條例之內的設備，用戶仍可得到本
公司的維修服務，但需要酌情收取配件及維修費用。 產品出貨前我們會根據貴司提供的樣品調試好參數，通
常收到產品後接上電源就可以使用，如有不懂操作的情況下與我司技術進行線上遠程操作指導，需要更換配

件才物流產品回來。

我們的使命 致力於在電子業自動化領域解決： 產品在研發過程中“追求創新”的技術問題； 產品在工業生產
中“穩定工作”的技術問題； 產品在製造過程中“持續品質”的管理問題； 產品在使用過程中“高效負責”的服務
問題； 持續降低客戶產品“綜合成本”的市場問題。


